
CoroMill® Plura HD
Solida pinnfräsar för tuff fräsning

Authorized distributor:



CoroMill® Plura HD – en spelförändrare på marknaden – levererar  
höga prestanda och lång livslängd i stål och rostfritt stål (ISO P 
och ISO M) med vår nya beläggningsteknik Zertivo™ 2.0.  

CoroMill® Plura HD, med optimerad spånkanal för effektiv 
spånavgång och med invändig skärvätsketillförsel för rostfritt 
stål, säkerställer produktivitet av världsklass, med exceptionella 
spånavverkningshastigheter och hög bearbetningssäkerhet.

CoroMill® Plura HD är förstaval för tuff bearbetning i ISO P- och 
ISO M-material med grovbearbetning upp till 2×D i stål och 
rostfritt stål. 

Zertivo™ 2.0:  
Nästa generations 
beläggningsteknik

CoroMill® Plura HD

Med Zertivo™ 2.0 har vi omvandlat våra omfattande 
beläggningskunskaper till solida hårdmetallverktyg.

Det innebär att vi kan erbjuda unika, anpassade beläggningar  
som klarar kundernas bearbetningsutmaningar med  
överlägsna prestanda och maximal effektivitet.



ISO M – M2CM

• Hög produktivitet och lång verktygslivslängd i våta förhållanden
• Förutsägbar fasförslitning, motstånd mot kamsprickor och 

urflisning av egg
• Säkerhet och brett applikationsområde
• Mer än +30 % högre rekommenderade skärhastigheter för 

ISO M jämfört med 1740

2P342-MB/CMB 
2S342-CMB

Specifikationer:
• 2 µm TiCrAlSiN-beläggning 
• Finkornigt substrat med 

12 % CO 

ISO P – P2BM

• Hög produktivitet och längre verktygslivslängd i torra och våta 
förhållanden

• Utmärkt kombination av styrka, seghet, slitstyrka och eggskärpa
• Säkerhet och brett applikationsområde
• Mer än 30 % högre rekommenderade skärhastigheter för 

ISO P och ISO K jämfört med 1730

2P342-PA/PB
2S342-PA/PB
2N342-PD
2F342-PD

Specifikationer:
• 5 µm TiCrAlSiN-beläggning 
• Submikrometersubstrat 

med 10 % CO

Förstaval för tuff bearbetning 

Val av verktyg

Sorter

P2BM M2CM

2N342, 2F342-PD (z = 5), fläns 2P342, 2S342-PB (z = 4) 2P342, 2S342-CMB (z = 4),  
invändig skärvätsketillförsel

2P342, 2S342-MB (z = 4),  
ingen skärvätska

Förstaval Problemlösare segt stål > 300 HB 
(1 000 N/mm2) Förstaval Applikationer utan invändig  

skärvätsketillförsel

liten ER, cylindrisk fas, FHA 38° stor ER, FHA 42° liten ER, cylindrisk fas, FHA 38°
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Prestandatest i ISO M

Prestandatest i ISO P

Verktyg
Sandvik Coromant
2P342-1000-CMB M2CM

zn 4
vc, m/min 90
fz, mm/z 0,05
ap, mm 5
ae, mm 10
Överhäng, mm 34
MRR, cm3/min 28,6

Verktyg
Sandvik Coromant
2P342-1000-PB P2BM

zn 4
vc, m/min 235
fz, mm/z 0,055
ap, mm 10
ae, mm 5
Överhäng, mm 34
MRR, cm3/min 82,3

Material i arbetsstycket: 316L / M1.0.Z.AQ
Operation: Spårfräsning
Skärvätska (koncentration 8 %): Invändig – CoroMill® Plura HD och konkurrent C 

Utvändig – Övriga

Material i arbetsstycket: 42CrMo4 / P2.5.Z.HT
Operation: Fräsning mot skuldra
Skärvätska: Tryckluft
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+65%
verktygslivslängd 
jämfört med bästa 

konkurrent

+17%
verktygslivslängd 
jämfört med bästa 

konkurrent


	UPLOAD LOGO: 
	CONTACT: IVM Industriverktyg & Maskiner ABAttorpsgatan 17A, 582 73 Linköpinginfi@ivm.se013-31 44 00www.ivm.se


